EOS

E-Cool Wall
Vyrobnik ledové
triste

Navod k montazi a
obsluze

CE

Druck-Mr.: 2934 4705 de-en-ru /03,18

Vazeny zakazniku,

zakoupili jste vysoce kvalitni technicky pfistroj, ktery vam poskytne mnoho let
zabavnéjsi vyuziti Vasi lazné. Tento vyrobnik ledové tfisté je vyroben podle
evropskych bezpecnostnich norem, testovany a vyroben v souladu s normou fizeni
jakosti DIN EN 1SO 9001: 2008.

& * Nez uvedete parni lazen do provozu prectéte si pozorné tento navod a

uschovejte ho na bezpeCném misté pro dalSi pouziti. Najdete v ném mnoho
uziteCnych rad o elektrickém pfipojeni.

* Po vybaleni vSechno prosim peclivé zkontrolujte, Zze zadna Cast vyrobniku
nechybi nebo nebyla poskozena béhem prepravy. Dodavatel nepfijima odpovédnost
za pfipadné Skody, ke kterym doSlo béhem pfepravy a skladovani.

|dentifikace pfistroje: typ B — spodni vyusténi
typ S — boéni vyusténi



typ B — 1x trubka HT 75 (1m)
1x keleno 45 stupnid
1x hadice (1m)

Vhodné pouziti

Zamysleny ucel tohoto strojniho zafizeni na vyrobu ledovych vio€ek je kontinualni
vyroba vloékového ledu. Uroveri plnéni sb&rného zasobniku je sledovana senzorem.
Doba, po kterou jsou vio€ky vyrabény muize byt nastavena pomoci
programovatelného provozniho displeje.

Dodrzujte pravidla standardniho provozu, udrzby a oprav.

Vyrobce nenese odpovédnost za odchyleni od pfedepsanych provoznich podminek,
za neopravnéné zmeény provedené na zafizeni. Za pfipadné Skody nese plné riziko
iniciator téchto zmén.

Obecna informace

Zarizeni na vyrobu vloCek je urCeno k instalaci v prostredi s teplotou mezi 10 ° C a
40 ° C. Pokud je stroj provozovan delSi obdobi mimo tento teplotni rozsah, je toto
povazovano za nespravné zachazeni a rusi se zaruka.

Optimalni pfiprava ledu je zaru€ena, pokud vstupni teplota pfipojeného pfivodu vody
je nizSi nez 30 ° C.

Obvod vody musi byt pravidelné dezinfikovan tak, aby se nemohly vytvaret a
shromazdovat zadné bakterie. MUZete nastavit Cas a frekvenci dezinfekce pomoci
provozniho displeje.

Dulezité poznamky

* Pfrectéte si prosim tyto montazni a provozni pokyny. Zejména prosim dodrzujte
uvedené rozméry a nasledujici poznamky.

* Toto zafizeni nesmi pouzivat déti do 8 let a osoby s fyzickymi, smyslovym nebo
duSevnim postiZzenim nebo ti, kdo maji nedostatecné zkuSenosti a znalosti.
Nedovolte détem hrat si timto pfistrojem. Déti nesmi Cistit a provadét udrzbu bez
dozoru opravnéné osoby.



. c Pfi instalaci vioCkovace se ujistéte, ze neni umistén v blizkosti zdroje tepla

nebo na pfimém sluneénim svétle.

« Zafizeni na vyrobu vlo¢ek musi byt umisténo zplsobem, ktery zajisti, Ze se
nemuze prevratit.

. é Pfed opravou nebo otevienim vyrobniku odpojte vyrobnik od sitového

napajeni odstranénim ze zasuvky nebo odpojenim kabelu.

» Pfi Cidténi prosim dodrzujte bezpe&nostni opatfeni , dejte pozor na ostré hrany.

* Nepouzivejte vysokotlaké Cistici prostfedky k Cisténi vyrobniku viocek.

» Po nespravné prepravé stroje by nemél byt pouzivan 12 hodin pfed uvedenim do
provozu a proveéreni.

Popis zarizeni

e Technické udaje
Ex Napajeni 230V, 50/ Hz
Eig Pfikon 500W
- Jisténi 10A

Rozméry (v,$,h) 525x560x530 mm
Hmotnost 49 kg
Spotfeba vody 100 I/h

E-Cool Wall S

Pripojeni vody

Chladici systém

Doplfiovani plynu

uzavieny (plyn)
0,36 kg R134a
zadné

K ochrané pitné vody je zadouci viozit zpétny ventil.

Kvalita vody pitna

Vstupni tlak min 1 bar, max. 5 bar
Pfivod Ya"

Odvod Ya"

Pfi pouziti vody s nizkym obsahem mineralnich soli je vyroba vloCek témér sucha.
c Dbejte na mistné platné normy pro ochranu pitné vody.
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Fig. 1

Pfivodni voda proudi ze zadni strany stroje pfes plovakovy ventil do plovakove
komory. Plovakova komora je navrzena tak, aby byla pravidelné udrzovana spravna
hladina vody v mrazicim valci.

Voda se dostane dovnitf mraziciho valce pfipojovaci hadici z plovakové

komory. Zde se tvofi led.

V mrazicim valci je Sroub, ktery se otoCi proti sméru hodinovych rucicek. Tim se
posune led smérem nahoru. Po otoCeni se led stane silngjsSi, dokud nedosahne
omezovace.

Zde vznika urcity tlak a to zpusobi, Ze se led rozdéli na malé viocky. Ty projdou
ledovym potrubim do zasobniku na led.

Sestaveni

Vybaleni stroje

Stroj na vyrobu vlo€ek je dodavan na dfevéné paleta zabaleny ve folii.
» Odstrante obal a ujistéte se, Ze pfistroj neni poskozen pouzitim ostym
nastrojem.

E-Cool WallB
Art. No. 94 6096

vlo¢kovac

izolaéni hadice
HT koleno 45°
redukce 87/75

HT trubka DN 75 1
nerezova trubka




E-CoolWall §
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vlo¢kovaé

kryt
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spojka pro ledové potrubi

Misto instalace

Pfi vybéru polohy vlockovace vezméte v uvahu nasledujici:
» Stroj Ize umistit pouze uvnitf.

* Ovéfte, zda teplota prostredi je mezi + 10 ° C a + 40 ° C.
« Stroj nesmi stat vedle zdroje tepla.

* VVyhnéte se pfimému slunecnimu svétlu.

Zarovnani (vyvazeni) stroje

« Stroj umistéte na zvolené misto.

« Stroj nepfipojujte k proudu nebo k vodé.
* Ujistéte se, Zze stoji ve vodovaze (obr.).

Fig. 5

Pripojeni stroje

» Umistéte stroj na misto instalace.

« Stroj nepfipojujte k proudu nebo k vodé.

» Sejméte kryt a upevnéte zafizeni.

* Mezi sténou a vSemi stranami zafizeni zachovejte odstup alespori 150 mm.



A Fig.6

Montaz na zem

» Oznacte upevnovaci body skrz podlahu.

* Vyvrtejte vhodny otvor do upevnovacich bodu a upevnéte jednotku.
* Dejte kryt zpét.

Fig.7

1 Sitovy kabel se zastrckou
2 P¥ipojeni VloCkovac

3 Pfipojeni / chlazeni

4 Odtok / chlazeni

5 Odtok

Fig.8

Pfed vyjmutim ledu pro pouziti odstrante led pfidany do zasobniku ledu
A béhem dezinfekeni faze.



* Pfipojte napajeci a zpétné vedeni v souladu s narodnimi ( i mezinarodnimi) pokyny.
» Pfipojte pfivod vody do souladu s normou (DIN EN 1717). DodrzZujte technické
udaje pro zasobovani vodou.

* Pfipojte napajeci zdro;.

Poznamka!

Nepropojujte, ale oddélené namontujte vodni kanaly 4 a 5 do podlahového odtoku.
To zabranuje vodé z vratného potrubi chladiciho systému vniknout do vypousténi
nadoby na kondenzat.

Poznamka!
Nadmeérné kolisani napéti mize mit vliv na funkce stroje a vést k vaznému oskozeni
elektronického fidiciho systému.

Obsluha
Ovladaci panel
Displej zobrazuje stav zafizeni.

]
e
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Operating display Fig.9

Resetovani monitorovani dezinfekce / odvapnovani.
Tlacitko Reset se nachazi za 3 mm otvorem. Chcete-li aktivovat tlacitko Reset,
vezméte kolik (9 3 mm) a zasunte jej do vyvrtu tak daleko jak to pajde.



RUzné zobrazeni ma svlij vyznam:

Stroj v provozu (zhasne automaticky mimo naprogramovanou provozni
dobu).

Maximalni uroven naplnéni zasobniku ledu bylo dosazeno.

. Nedostatek vody v plovakové komore.

Sviti: teplota kondenzatoru je pfiliS vysoka.
Blika: probiha vyrovnavani tlaku, vyroba ledu v rozmezi cca. 6 minut

Sviti: Sroub se otaéi $patnym smérem.
Blika: Teplota vyparniku je pfilis vysoka.

Zapnuti zarizeni

 Zkontrolujte, zda je zafizeni spravné pfipojeno.

« Je pfipojena sitova zastrcka?

» Je pfipojena napajeci voda?

* Napajeci a zpétné vedeni chladiciho okruhu pfipojeno?

» Dodavané potrubi a kanaliza¢ni potrubi odpovida platnym pfedpisiim?
* Otevrete pfivod vody u zakaznika.

* Pfipojte sit.

» Zelena LED provozniho displeje sviti.

Fig. 10

» Blika stfedni ¢ervena LED dioda. Po dobé 3 minut zhasne €ervena LED a Sroubovy
pohon a kompresor se rozbéhnou.
* Prvni led je k dispozici asi za 2 az 3 minuty po spusténi kompresoru.

Poznamka!
Pokud je teplota vyparniku stale pfilis vysoka, méli byste poCkat asi 10 minut. Led
bude mit pozadovanou konzistenci pfiblizné za 10 minut.



Stroj vyrabi

Stroj vyrabi nepfetrzité vioCkovy led, ktery klesa do ledového kanalu. Naplhovani
ledem je monitorovano snimacem v potrubi. Pokud je dosaZzena maximalni hladina
ledovych vloCek, je zastavena automaticky jejich vyroba.

Produkce viloCek se spusti automaticky, kdyz se hladina ledu v potrubi snizi.

Vypnuti zafizeni
Odpoijte zafizeni od proudu.

Vyfrazeni z provozu

» Uzavrete pfivod vody u zakaznika.

» Odpojte zafizeni od sité.

* Vyjméte sitovou zastrcku.

* Dezinfikujte a vyprazdnéte vodni okruh.
» Odpojte vSechna vodni pfipojeni.
» Odpojte pfivodni a odvodni hadici z chladiciho obvodu.
* Odpojte hadici pro odvod.

* Uvolnéte a sejméte kryt.

» Ovéfte, zda v zafizeni neni voda.

« Stroj vysuste mékkym hadfikem

Poruchy
Pokud dojde k poruse, kterou nelze odstranit, kontaktujte prosim zakaznicky servis.
Kontaktni data jsou uvedena ve smlouvé.

Chyba Pricina Odstranéni / komentare
Stroj nepracuje. Sitova zastr¢ka neni pfipojena Pfipojte sit
Stroj mimo provozni sadu ¢as. Nastavte spravné provozni dobu (viz

¢ast "Nastaveni ¢asové kontroly").

Oranzova LED sviti Chybny snima¢ hladiny pInéni Vycistéte snimac hladiny plnéni nebo
v zasobniku na led neni led. zajistéte, aby byl vyménén.
Zadné chlazeni Zkontrolujte napajeci vedeni

chladiciho systému.

Horni ¢ervena LED Neni voda pro vyrobu ledu. Zkontrolujte pfivod vody.
sviti. Zadné chlazeni Zkontrolujte napajeci vedeni
chladiciho systému.

Stfedni Cervena LED  Tlak je pfili§ vysoky Obratte se na zakaznicky servis.
sviti.. Teplota prostoru je pfilis nizka Nastavte pokojovou teplotu
Nejniz8i Cervena LED Odparovaci teplota je pfili§ vysoka. Zkontrolujte vedeni chladiciho

blika. systému.



Nejniz8i Eervena LED
sviti.

Kompresor pracuje
nepravidelné

Nizka produkce ledu.

Sroub se otaéi $patnym smérem.

Rychlost ota€eni Sroubu je pfilis nizka.

Nizké napéti

Plyn, ktery nemulze kondenzovat
Chybny kabel kompresoru.

Nedostatek vody v pfi chladicim
obvod.
Chladici voda je pfilis tepla.

Obratte se na zakaznicky servis.
Zkontrolujte kuliCkova loZiska.
Obratte se na zakaznicky servis

Elektrikaf by mél zkontrolovat
napajeci obvod pro pfetizeni.
Zkontrolujte napajeni.

Obratte se na zakaznicky servis.
Obratte se na zakaznicky servis.

Zvyste mnozstvi pratoku

Snizeni teploty vody.

Stroj funguje, ale
nevyrabi led.

Hadice pro pfivod vody byla
zablokovana

Opotiebovana pfevodovka

Neni voda pro vyrobu ledu.

Vyménte pfivodni hadici vody

Kontaktujte oddéleni sluzeb
Zajistéte dodavku vody pro vyrobu

Led je mokry. Pokojova teplota je pfilis velka vysoka. Umistéte stroj na vyrobu vlioCek na
chladném misté.

Obratte se na zakaznicky servis.
Zkontrolujte vypousténi vody.
Obratte se na zakaznicky servis.

Obratte se na zakaznicky servis.

PfiliS mnoho chladici kapaliny v systému
P¥ilis mnoho vody v zasobniku ledu.

Chybny kompresor.

Velmi hlasity. Vadné kulickové loZisko. Obratte se na zakaznicky servis.

Udrzba

Interval udrzby

Stroj musi byt servisovan kazdych Sest mésicu.

Chladici systém pro vyrobu ledu je uzavieny systém s 0,36 kg plynu R134a.
Normalné neni tfeba doplhovat.

Prace udrzby
Pozor!
A Nebezpecli poranéni elektrickym napétim.
Vzdy odpoijte zafizeni od pfistroje napajeni pfed provedenim udrzby.
Udrzba zahrnuje nasledujici tkoly:
» Namazte kulickové lozisko

* Doplrite dezinfekCni prostfedek nebo vyménte nadrz.
» Odvapnéte vodni okruh.

Odstranéni krytu
Servis vyZaduje, aby byl kryt otevieny.



 Vyjméte sitovou zastréku.
» Zvednéte viko z krytu.

Namazte kulickova loziska.

 Ofiznéte kabelovy uvaz.

» Zvednéte kryt z pény.

» Namazte kulickova loziska.

» Umistéte pénovy kryt nahoru a pfipevnéte ho pomoci kabelového uvazu.

Foam cover

Fig. 11

A Pred opravou nebo otevienim zarizeni, jej odpojte od mistniho
sitového napajeni vytazenim ze zasuvky.
* Pri CiSténi prosim dodrzujte bezpe¢nostni opatreni a davejte pozor na ostré
hrany.
* K ¢isténi nepouzivejte tlakovou mycku.



f Pozor!

Nebezpecdi urazu chemickymi latkami.

Davejte pozor na souvisejici udaje uvedené na baleni dezinfekéniho
prostredku, s nimz pracujete.

Pouzivejte osobni ochranné pomtcky.

Odvapnovani vodniho okruh

» Odpojte zafizeni na od sité.

* Vyjméte sitovou zastrcku.

* Ujistéte se, Ze ledu nepfislel do styku s odvapnovacim prostfedkem.

* Pfipojte pfivod vody.

» Zvednéte viko z krytu.

* Vezméte viko z plovaku pitné vody.

* Pfipojte propojku mezi dvéma snimaci tye M3 na viku plovakové komory. Ujistéte
se, ze tyCe senzoru se nedotykaji skiiné stroje. To by mohlo znamenat, Zze proud by
proudil ze senzor kondenzatoru na PCB. Vysledkem je, Ze stroj by byl vypnut kvali
nadmérné teploté.

» Odpojte spodni stranu pfipojeni hadice mezi plastém plovaku a mrazicim valcem a
sesbirejte uvolnénou vodu.

» Pfipojte hadici znovu.

» Odvapnovaci roztok smichejte pfidanim 0,2 az 0,3 litru odstrafiova¢e SCOTSMAN
na 2 az 3 litry teplé vody (45 ° C - 50 ° C).

» Odvapnovaci roztok pomalu vlejte do prostoru plovakové komory.

 Zavriete viko jednotky.

» Zapnéte zafizeni pfipojenim k siti.

 Jakmile je zafizeni v provozu, postupné nechte proudit odvaprovaci roztok pomalu
do plovakové komory.

» PoCkejte, dokud nedojde k uplnému odstrafiovani usazeniny ze systému.

» Otevrete pfivod vody. Nechte stroj béZet dokud neni led Cisty a znovu kompaktni.
Led, ktery jesté obsahuje stopy roztoku bude vypadat Zluté a bude mékky.

é Pozor!

Nebezpedi urazu z korozivnich latek.

Odvapriovani roztok obsahuje kyselinu fosforeCnou a kyselinu octovou. Pfi kontaktu
s pokozkou muze dojit k poSkozeni. Kontakt s o€ima muize zpusobit popaleniny.

PFi manipulaci s roztokem pro odvapnéni vzdy noste ochranné odévy a pomdcky.
Pro manipulaci stanovte bezpecnostni pravidla.



é Pozor!

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Nebezpecli urazu chemickymi latkami.

* Led, ktery obsahuje stopy odvaprnovaciho roztoku musi byt odstranén a nesmi byt
pouzivan.

Poznamka!

Stroj mize byt hlasitéjsi béhem procesu odvapriovani. To indikuje Skrabani uvnitf
mraziciho valce. Pokud se to stane, méli byste stroj vypnout na dobu nékolika minut,
aby se umoznilo uvolnéni usazeniny vapna uvnitf mraziciho.

* Stroj vypnéte.

* Vyjméte led ze zasobniku na led nebo jej rozmrazte teplou vodou.

* Proces odvapriovani je dokoncCen.

Nebezpecdi

Nespravna instalace muze zpUlsobit potize pfi provozu. Nechte zafizeni instalovat
pouze odbornou firmou podle pokynl uvedenych v této pFiru¢ce. Elektrické pfipojeni
elektrickych zafizeni s pevnym pfipojenim mlze provadét jen kvalifikovany elektrikar.
Pfi pfipadné reklamaci bude vyzadovana faktura nebo jiny doklad o tom, kdo
pfipojeni provedI.

&

Zarizeni je povazovano za elektroodpad a jeho likvidace podléha
mistné prislusnym predpisiim. Nefunkéni zarizeni nepatii do
komunalniho odpadu.
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Stav

LED

Stale Vypnuto, zasobnik je piny

Blika pomalu Opticka kontrola I/R je pferu$ena

Blika rychle Zasobnik vyprazdnény, stroj brzy zapne
' Stale Neni voda
g.— Stale Vysoky kondenzacni tlak nebo teplota mistnosti (<+3°C)
i Blika 6 minut
::— Stale Z&dné nebo pomalé otageni motoru
u Blika Vysoka teplota odpafovace >0°C 10 min. po startu

nebo nizka teplota odparovace < -25°C

!— Stale Senzor kondenzatoru je nefunkéni
E Blika Senzor vyparniku je nefunkeni

Blika stfidavé Opticka kontrola hladiny ledu je nefunkéni
E Blika Cisténi systému (upozornéni po 6 mésicich)
Q
0 Blika v fetézci Bézi vymyvaci proces (pouze u stroju s ventilem)
E Blika Vypnuto kvuli propojce na zkusebnich kontaktech

Druck Nr. 29344763 / 47.15



